KOLEJNOSC ROBOT PRZY WYKONANIU PODCIAGU W SCIANACH KONSTRUKCYJNYCH gr. >15¢cm:

1. WYKONAC STEMPLOWANIE STROPU W OKOLICY PODCIAGU

. WYKONAC NOWE GNIAZDA - WYCIAC BRUZDY POZIOME O GLEBOKOSCI MINIMUM 1,2 RAZY GLEBSZEJ OD SZEROKOSCI
STOPKI MONTOWANEJ BELKI STALOWEJ, NIE GLEBSZEJ NIZ POLOWA GRUBOSCI SCIANY

. BRUZDE PRZEMYC STRUMIENIEM WODY POD CISNIENIEM

. WYKONAC PODUSZKE BETONOWA Z BETONU KL. C16/20 gr. 10cm | OSADZIC W BRUZDZIE BELKE STALOWA

. PO OSADZENIU BELKI PRZESTRZEN POMIEDZY GORNA STOPKA BELKI A MUREM "WYSZPALDOWAC" CEGLA NA ZAPRAWIE
CEMENTOWEJ MARKI M10

. PO UZYSKANIU PRZEZ ZAPRAWE 75% WYTRZYMALOSCI (OKOLO 5DNI) PRZYSTAPIC DO WYKUCIA BRUZDY Z DRUGIEJ
STRONY SCIANY | OSADZENIA DRUGIEJ BELKI. DRUGA BELKE OSADZAMY W IDENTYCZNY SPOSOB JAK PIERWSZA

. PO WYKONANIU BRUZDY OSADZIC W BRUZDZIE DRUGA BELKE STALOWA | WYPELNIC PRZESTRZEN PONAD BELKA
BETONEM

. PO OSADZENIU BELEK | OSIAGNIECIU PRZEZ ZAPRAWE 75% SWOJEJ WYTRZYMALOSCI WSZYSTKIE BELKI PRZEWIERCAC
NA WYLOT CO OKOLO 30cm | SKRECAC SRUBAMI M24 W CELU ZABEZPIECZENIA ICH PRZED ZWICHRZENIEM
9. PO UZYSKANIU PELNEJ WYTRZYMALOSCI PRZEZ ZAPRAWE PRZYSTAPIC DO ROZBIORKI STEMPLOWANIA | WYBURZANIA
SCIANY / POSZERZENIA OTWORU
10. BELKI STALOWE OSIATKOWAC SIATKA STALOWA "RABITZA" | OBRZUCIC ZAPRAWA MARKI M15
11. CALOSC WYKONCZYC WARSTWA WIERZCHNIA Z TYNKU CEMENOWO-WAPIENNEGO
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UWAGI:
PRZED TYNKOWANIEM SCIAN W MIEJSCU LACZENIA BLOCZKOW / CEGIEL Z BETONEM ZASTOSOWAC SIATKE

W SCIANACH G-K STOSOWAC NADPROZA SYSTEMOWE
WYMIARY PODANO W CM

ZESTAWIENIE BELEK TYPU "L"

SYMBOL | DLUGOSC |ILOSC
L19 120 2

L19 150 2

* DLUGOSC BELEK NALEZY
DOSTOSOAWC NA BUDOWIE

WIENIEC ZELBETOWY "W1" 24x24cm:

Beton - kl. C16/20 (B20)

Stal zbrojeniowa - #12mm A-llIN (Stal B500SP)
Stal strzemion - gémm A-0 (Stal St0S)

UWAGI:
1. PRZED OPARCIEM BELEK NA SCIANACH KONSTRUKCYJNYCH NALEZY PRZEMUROWAC min.

2 WARSTWY CEGLY CERAMICZNEJ PELNEJ kl.15MPa LUB POSADOWIC NA PODUSZKACH
BETONOWYCH.

2. ZBROJENIE NAROZY WIENCOW KSZTALTOWAC ZGODNIE Z ZASADAMI ZBROJENIA
ZELBETOWYCH ELEMENTOW ROZCIAGANYCH wg.PN-B-03264:2002.
3. LACZENIE PRETOW W WIENCACH NA ZAKLAD MIN. 80cm.

4. NAROZA WIENCOW DOZBRAJAC DODATKOWO PRETAMI #12(B500SP) KOTWIONYMI PO 120cm
W OBU KIERUNKACH.

5. DLUGOSC PRETOW | MIEJSCA ODGIEC USTALIC PO ULOZENIU DESKOWANIA.
6. OTULINA ZBROJENIA GLOWNEGO: 2.0cm.

RZUT PRZYZIEMIA - ROZMIESZCZENIE ELEMENTOW KONSTRUKCYJNYCH

SKALA 1:100
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BETON: C16/20 (B20)

STAL:

ZBROJENIOWA # A-IlIN (BSOOSP)
STRZEMIONA ® A-0 (St0S)
STAL: EN 5235

LEGENDA:

D - $ciany projektowane

- rozkucia/wyburzenia/rozbiorki

% - murowanie
_H_ - Sciany istniejace




